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ALIMENTATION Monophasé Triphasé 
� Tension en fonctionnement   
� Intensité en Ampère par phase   
� Longueur du câble électrique   
� Section et type de câble   
� Serrage des connexions   
      

� Pour PAC6513M : sortie 60°C faire les relevés tensions/ampères                  V                    A 
5555----CCCCIRCUIT HYDRAULIQUEIRCUIT HYDRAULIQUEIRCUIT HYDRAULIQUEIRCUIT HYDRAULIQUE    ::::    
    
� Longueur des tuyauteries  
� Diamètre des tuyauteries   
� Volume du ballon de mélange  
� Référence du circulateur  
� Vitesse du circulateur  
� Débit circuit primaire intérieur et extérieur (m3/h)  
� Volume du vase d’expansion  
� Pression du circuit hydraulique  
� % de glycol circuit extérieure dans l’installation (si sortie eau extérieure inférieure à 3°C)  
� Vérification de l’étanchéité et calorifugeage, purge  
� Résistance électrique d’appoint kW (obligatoire si remplacement chaudière) 
� Pu résistance=Pu PAC/2 (par sécurité)  

6666----PPPPARAMETRES MACHINEARAMETRES MACHINEARAMETRES MACHINEARAMETRES MACHINE    ::::    
    

VERIFICATIONS A FAIRE EN FONCTIONNEMENT  Valeur 
� Température de consigne hiver R03=  
� Paramètre R04=  
� Loi d’eau enclenchée   (coeff. de la pente) R31=  
� Plage de fonctionnement loi d’eau R18=  
� Température de début de loi d’eau R20=  
� Température entrée d’eau b01=  
� Température sortie d’eau b02=  
� En fonctionnement delta entre b01 et b02 b02-b01=  
� Température sonde évaporateur b03=  
� Température extérieure b04=  
7777----CCCCIRCUIT HYDRAULIQUE CIRCUIT HYDRAULIQUE CIRCUIT HYDRAULIQUE CIRCUIT HYDRAULIQUE CONSEILLEONSEILLEONSEILLEONSEILLE    ::::    
    

 


